Машинные швы         [image: Машинные швы]
Сегодня мы будем говорить о таких базовых понятиях, как машинные швы. Швы, выполняемые на швейной машинке, называются машинными. При пошиве изделия наибольший объем занимают именно машинные работы. Сейчас широко практикуются  клеевые, сварные  способы, но ниточный способ соединения деталей, обработки краев и отделки изделий наиболее популярен.  Элементами ниточного соединения являются:  стежок, строчка и шов.
Машинные швы и строчки
Необходимо иметь представление о стежках и строчках для того, чтобы изучить швы и правильно их использовать при пошиве изделий.
Стежок – это законченный цикл переплетения на материале одной или нескольких ниток между двумя проколами иглы.
Стежок по способу выполнения может быть:  ручной и машинный;
Машинный стежок по характеру переплетения может быть: челночный, цепной;
по числу нитей: одно, двух, трех и многониточным.
Длина машинного стежка колеблется от 1 до 10 мм.
Строчка – это последовательный ряд стежков, 
Строчки могут выполняться на разных бытовых машинках. Они предназначены для выполнения разных операций: соединение деталей, обметывание срезов, выметывания петель, пришивания пуговиц, выполнения отделочных строчек и вышивки.  Линейная (прямая) строчка челночного стежка – самая востребованная,   Ею выполняется большинство швов: стачной, настрочной, обтачной, накладной, отделочный и так далее. Машинки, выполняющие такую строчку, называются универсальными.  
Двух и многолинейные строчки цепного стежка могут выполняться на бытовых машинках – оверлоках. Применяются одновременно две, три, четыре и пять нитей при выполнении разных швов. 
[image: регулировки длины и ширины стежков]
Длина стежка в мм. или количество стежков в 1 см – частота строчки. Частота строчки зависит от вида материала и назначения шва. Более частая строчка применяется в швах, подверженных сильной нагрузке. Это — шов втачивания рукавов, в плечевых и  боковых швах, шов сидения и другие.
Регулируется ширина зигзагообразной строчки в мм.
 Номер иглы и ниток подбирается к конкретной ткани, из которой изготавливается изделие. Иглы не должны быть тупыми. Нитки подбираются в цвет ткани. Для отделочных строчек – согласно модели.
Шов – соединение нескольких слоев материала одной или несколькими строчками.
Швы представляют собой составляющую качества изделия, поэтому к ним предъявляются очень высокие требования:
1. Машинные строчки должны быть ровными.
2. Ширина шва должна быть одинаковой по всей длине шва.
3. Строчка при растяжении не должна лопаться.
4. Стежки должны быть качественными: одинаковыми по длине и переплетение нитей челночного стежка должно быть в середине толщины ткани.
5. Ткань по шву не должна быть припосажена (присборена).
6. Концы строчек в швах должны быть закреплены.
7. Строчка должна быть целостной. Если по какой-то причине строчка была не закончена, то необходимо ее продолжить только, сделав закрепку. На отделочных швах «надставки» не допускаются. Строчку необходимо распороть и выполнить заново.
Чтобы швы получились качественные, необходимо соблюдать правила выполнения швов: как складывать детали, с какого конца начинать строчку, по какой детали строчить и какой шириной шва.При выполнении строчки, если нет особых требований, изделие необходимо располагать слева, чтобы припуск шва находился справа от иглы. Расстояние от строчки до среза детали называется шириной шва. Ширина шва зависит от вида шва, модели, толщины и свойства ткани.  Готовые швы нужно приутюжить:  сначала с изнаночной стороны, потом с лицевой через проутюжильник.
Выбор тех или иных швов зависит от их назначения, осыпаемости ткани, наличия специального оборудования. При пошиве изделий без подкладки строчки и швы должны быть чистыми и ровными, так как все они являются открытыми. Во избежание прорубания материалов нельзя использовать тупые иглы, а давление лапки должно быть несильным.
Виды машинных швов
Все машинные швы по назначению условно делятся на три группы:
· соединительные,
· краевые,
· отделочные.
Так машинные швы рассматривают и на уроках технологии.
Условно, потому что есть швы, которые можно отнести сразу к двум разным группам.
В каждой группе содержатся подгруппы и виды швов.  
Соединительными швами соединяют детали изделия.
Краевые швы  тоже говорят сами за себя: ими обрабатывают все открытые края деталей: воротников, бортов, низа и так далее.
 Отделочными швами мы украшаем одежду.  Декоративные рельефы также служат конструктивными линиями: с их помощью создают силуэт изделия. Швы, которыми обрабатывают складки и рельефы, называются отделочными.
Обо всех этих классах подробнее будем говорить по ходу применения их в работе.
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[bookmark: _GoBack]Домашнее задание: 
1. Потренируйтесь выполнять машинные швы на швейной машине под руководством взрослых. Для изменения длины стежков используйте регулятор. 





2. Найди на поле слова из списка. Слова не пересекаются и общих букв не имеют, но могут «ломаться» под прямым углом в любую сторону любое количество раз.

Набивка, оформление, шов, стежок, строчка, шаблон, напёрсток, карандаш, игла, шило, зеркало, машинка, линейка, лекало, фурнитура
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OCHOBbI LLUNTbA
CJIOBAPHUK TEPMUHOB PYYHOI'O IIATHA

CmeTtaTs — BpeMeHHO COEIMHUTH /IBe MJIN HECKOJIBKO
JleTaJu, IIPUMEPHO paBHBIE IO BeJIMYHHE.

IIpuMeTaTs — BPEMEHHO IPUKPENUTEL MEJIKYIO fe-
TaJIb K KPYIIHOH.

HameraTps — BpPeMeHHO COeIUHNUTD JBe JeTaln, Ha-
JIO}KEHHBIE OHA HA APYTYIO.

3aMeTaTh — BPEMEHHO 3aKPelNnTh IOAOTHYTHIA Kpai.

BMmeTaTs — BpEeMEHHO COEAMHUTEH ABe JeTand IO
OBATBLHOMY KOHTYDY.

BeiMeTaTh — BPEMEHHO 3aKPENUTH KOCBIMU CTEX-
KaMu o0Ta4YaHHBIA ¥ BLIBEPHYTHIA Kpal JeTamu.

IIpuiuruTh — OIPUKPENNUTDH K U3JeJU0 QypHUTYDY,
YKpaIeHus, OTAEJKY.

CJIOBAPHUK TEPMHUHOB MAIIIMHHOT'O IIUTHA

Oo6meTraTh — 00paboTaTh OTKPHITHIE CPE3BI 3UT3aT0-
06pasHoil CTPOUKON (MM IPYU TTOMOIIH OBEPJIOKA) LA
IIPeNOXPAHEHUs CPe30B OT OCHITIAHUA.

Cradyatrh — COEJMHHUTHL NPHUMEPHO PABHBIE IO Be-
JNUYMHE TeTAJTH,

O6TayaTh — COEIVHUTE ABE JEeTAJIH, KOTOPLIE B 1ajhb-
HelnieM OyAYT BHIBEPHYTHI.

Brayate — COeJUHHUTH ABE AETAJM II0 OBAJLHOMY
KOHTYPY.

IIpurauaTs — COEVHUTH Pa3HbIE IO PasMepy AeTalu.

3acTpOYHTh — 3aKPENNUTh MAITUHHOH CTPOYKOM I10-
JOTHYTBIA Kpail MJIY IPUIYCK HA IIOB.

PaccrpounTs — 3aKPenuTh CTPOYKAMHE Pa3yTIOMKEH-
HBIH CTAYHOH ITIOB.

CJIOBAPUK TEPMHUHOB PABOTBI C YTIOT'OM

PasyTiosuTh — DAa3JIOKUTH IPUIYCKHU HIBA HIK
CKJIQIKH B IIPOTHBOIOJIOKHBIE CTOPOHEBI 1 3aKPENUTH
WX OIPHU IIOMOIIH YTIOTA B 9TOM IIOJOKeHHH.

HpuyTIoMUTs — YMEHBIIUTE TOJIINHY IIIB&, Kpad,
cruba geranu (Hanpumep, HU3 U3JeIUd) IPY MIOMOIIHA
yTIOTa.

3ayTIOKUTh — YJIOKUTD IPHILYCKH IIIBA B OJHY CTO-
POHY ¥ 3aKPEIUTh MX B TAKOM IIOJOXKEBUH IPH I10-
MOIITH YTIOTA.

CJOBAPHE TEPMHUHOB PABOTHI C BEIKPOMKOM

Jluiepasn cTopoHa. ¥ GONBINTNHCTBA TKaHEN Pa3in-
4aloT JIMIEBYI0 U U3HAHOUHYIO cTOpoHEI. Eciu BHemHe
UX TPYIHO PA3JIUYNUTh, TO MOYKHO BOCIIOJIb30BATHCA Ta-
KUMH NIPU3HAKAMU: IIPOKOJBI HA KPOMKe TKaHHU Ha-
paBJeHbl ¢ M3HAHOYHOM Ha JINIEeBYIO CTOPOHY; BCE
TKalKue Ae(eK Tl 00BIYHO BHIBEEHEI Ha M3HAHOUHYIO
cropony. Ilpu packpoe meraseil TKAHb CKJIaJbIBAIOT
JIMIIEBOY CTOPOHOMA BHYTPb.

Kpomxa — GokoBoit kpait Tkanu. OHa mJIOTHee
CcaMoOil TKAHU ¥ HMeeT UHYIO CTPYKTYDPY, IIOITOMY ee
cJIeAyeT CpesaTh, He BKJIUAd Jake B IIUPUHY IIPUIYC-
KOB Ha ITIBBI.

Homaesaa Huthb. TKAHL COCTOMUT U3 JOJEBBIX U YTOU-
HBIX HuUTel. [JoseBad HUTHL HapajjielbHa KPOMKE
Tranu. Ha BEIKpOliKe HanmpaBJeHue J0J1eBoil HUTH YKAa-
3BIBAETCS CTPEJIKOMH.

Ipunyck — KOHTYp, NapaJsielbHbli JUHHY OiBa 1e-
TaJIH; IPOKIAJLIBAETCS Ha paccToAHuu oT 3 10 10 MM
oT JMHUU 1Ba. IIpunyck obecrieunmBaeT HaJEXKHOE U
yaoOHOe CIIIUBaHNE JeTaJIel.

Juang cruba. Eciu BeIKpOiiKa JaHa B TOJIOBUHHOM
pasMepe — Kak GyATO 1eTajb CJI0XeHa II0110JIaM, — TO
AuHUg cruba OTMedYaeTcsi Ha BhIKPOHKe NYHKTHDPOM.
JInnus cruba cOBMeIaeTcsa CO CI'uboM TKaHU.

TEXHUKA BE3OITACHOCTH IIPH IITUTHE

® He noguaocure uray ¢ paboueil HUTHIO K JIUILY.

o IlonpayiiTech UTOJLHUIEH, He BKAJLIBANUTEe UTJY B
CBOIO OJIEK Y.

® BynaBKu BKaJbIBaiiTe B TKAHD OT cebs.

® IlepecumTniBaiiTe HAXOAAIIECH B paboTe UTOJIKH 1
OyJIaBKH /10 Hauaja paboThl ¥ 1T0CJIe ee OKOHUAHUSA.

® OcTphle KOHIBI HOMKHHI[ He MOJHOCUTE OJIU3KO K
JIuny.

® IlepepasaiiTe HOMKHUIIBI KOJIbIIAMHU BIIEPE] U C CO-

MKHYTEIMU JI€3BUSAMU.

® Bo Bpems paboThl KIaAXTe HOMKHUIIBI CO CTOPOHBI
paboueii pyku, KoablaMu K cebe.

e CroMaHHBIe MTOJIKY U OyJIaBKH, 00pPe3KH HUTOK,
HEeNPUTOAHLIN GHcep, JOCKYTKU U IIPOYMe OTXOABI
CKJIabIBalITE B CIEIINATBHYIO KOPOBOUKY, a mocie
paboThI BEIOpachIBaiiTe.
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